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Abstract of EP0488878 

The invention relates to a metal connecting piece 
(2) intended to be welded to the surface of a 
window (1) whose lower face has a set of hollows 
and bosses which serve to define a soldering 
resist when the piece is pressed onto the surface 
of the window. It applies in particular to heated 
automobile windows. 
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Description 

L'invention concerns une piece de connexion pour 
vitrage electrifies destinee au raccordement avec un re- 
seau electrique de bandes ou couches electroconductri- 
ces deposees a la surface du vitrage. L'invention s'ap- 
plique notamment aux vitrages chauffants des vehicules 
automobiles et aux vitrages batiments munis cfun dispo- 
sitif d'alarme en cas de bris. 

Pour real is er un vitrage chauffant du type lunette ar- 
riere d'automobtle, on precede au dep&t par serigraphie 
a la surface d'une feuille de verre d'une serie de bandes 
de resistance etroites faites cf une suspension pateuse 
dans un liant organique d'argent metallique et d'une frit- 
to, autrement dit un verre a bas point de fusion. Apres 
cuisson, on obtient un reseau de fines bandes electro- 
conductrices qui debouchent sur des bandes collectrices 
plus larges d'une composition analogue, situees pres 
des bords de la feuille de verre pour ne pas gener la vi- 
sibility du conducteur. Sur ces bandes collectrices on 
vient ensuite souder des pieces de connexion metalli- 
ques qui vont constituer des cosses terminales pour le 
reseau electrique du vehicule. 

Ces pieces de connexion metalliques sont typique- 
ment forme es par des plaques en cuivre en forme de T 
dont les deux branches sont prolongees par des pieds 
sous lesquels vient la brasure faite d'un alliage d'apport 
a base cfetain. Cet apport se p resent e sous forme de 
fils, lamelles ou bandes introduits entre la bande collec- 
trice et la piece de connexion au moment de la sou dure 
ou encore depose directement sur une piece de con- 
nexion pre-etamee. 

Dans tous les cas, on chauff e !a piece de connexion 
pour faire fondre ta brasure par conduction et permettre 
a retain une fois refroidi d'assurer une liaison permanen- 
te entre la bande et la dite piece de connexion. Ce chauf- 
fage est obtenu selon le precede choisi par conduction, 
par exemple en appliquant le plat d'un fer a souder sur 
la piece de connexion, par convection, en soufflant de 
I'air chaud sur la piece a braser, ou encore par eff et Joule 
dQ au passage cfun courant electrique. Mais quel que 
soit le precede utilise, une pression elevee doit etre exer- 
ces sur la piece de connexion pour assurer la soudure. 
Le probleme est que si cette pression est trop forte, on 
risque d'ecraser la brasure et de la chasser sur les bords 
lors de sa fusion. Meme si une partie de la brasure reste 
sous la piece de connexion, la soudure est alors peu fia- 
ble et peu resistante. 

Les documents EP 0 045 727 et EP 0 023 121 di- 
vulguent notamment un element de connexion compor- 
tant un espace libre de reserve de brasure. Cependant, 
si cet espace de reserve permet, notamment, d'apr&s le 
document EP 0 023 121, d'obtenir une bonne soudure, 
des debordements d'un aspect inesthetique peuvent se 
produire. 

L'objet de la presents invention est la realisation 
d'une nouvelle piece de connexion pour vitrages electri- 
fies qui permet d'assurer des soudures de qualite sans 



precautions particulieres prises par le soudeur. 

Ce but est attaint conformement a la revendication 
1 par une piece de connexion metallique en forme de T 
dont les branches sont prolongees par des pieds destt- 

5 nes a etre soudes a la surface d'un vitrage, la face infe- 
rieure desdits pieds etant munie de renflementssous for- 
me de demi-spheres, pyramides, cylindres, cannelures 
ou plots canneles qui servant a maintenir una distance 
minimale et reguliere entre ladite face inferieure du pied 

10 et la surface du vitrage en definissant une reserve de 
brasure quand la piece metallique de connexion est 
presses sur le vitrage. Leur hauteur varie par exemple 
entre 0,1 et 2 mm selon les parametres de la soudure et 
de la brasure considsrSss. Dans tous Iss cas, cstts hau- 

15 tsur doit etrs suffisante pour definir une reservs ds bra- 
surs qui ssra preservee meme si la piece de connsxion 
sst tres fortsment pressee sur le vitrage. 

Selon un second mode de realisation de l'invention, 
les pieces de connexion sont cambrees, la cambrure 

20 pouvant etre simple ou double et etant de preference 
pratiquee sur le cdte le plus long du pied de la piece de 
connexion. 

D'autrss details st caracteristiques avantageuses 
de l'invention ressortent de la description suivante faite 
25 en reference aux dessins annexes qui represented. 

* figure 1 : une piece de connexion traditionnelle 
soudee sur un vitrage, 

* figure 2 : une piece de connexion selon l'invention. 
30 * figure 3 : une vue de cote de la piece de connexion 

de la figure 1, 

* figure 4 : une piece de connexion selon le second 
mode de realisation de l'invention, 

* figure 5 : une autre piece de connexion selon le se- 
as cond mode ds realisation ds l'invention. 

La figurs 1 est une vue schematique d'une piece de 
connexion traditionnelle soudee sur une feuille de verre 
1 revet us de bandes ou de couches elect rocon duct rices 

*o fci non representees. La piece de connexion 2 est cons- 
titute par une plaque metallique en forms ds T munis 
ds deux pisds 3 soudes a la feuille de verre par une bra- 
sure a retain 4. Comme il est visible sur cette figure, une 
grande partie de la brasure est chassss sur Iss bords si 

45 la piece de connexion est trop fortement pressee sur le 
vitrage au moment ou la brasure est fondue. II en resutte 
une soudure ayant une mauvaise tenue, la quantits 
d'stain faisant la liaison entre un pied 3 et la feuille de 
verre 2 pouvant etre localement pratiquement nulls. 

so Ce probleme est evite avec la piece de connexion 
selon ('invention dont les faces inf6rieures des pieds 3 
sont munies de renflsmsnts 5 qui maintiennent un cer- 
tain espace entre les pieds 3 de la connexion 2 et la 
feuille de verre 1 de sorte qu'un volume suffisant pour la 

55 brasure 4 est systematiquement maintenu disponible. 
Meme en cas de pressage excessif, la soudure est done 
assuree. De plus elle est plus ■propre" done un peu plus 
esthetique. 
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Comme il est plus particulierement visible a la figure 
3, chaque pied 3 est avantageusement muni de deux 
renftements 5 mais ce nombre et la densite des renfle- 
ments peut varier dans une large mesure de meme que 
leur hauteur, de preference comprise entre 0,1 et 2 mm 
et leur forme (demi-sphere, pyramides, cylindres, plots 
carres, cannelures etc..) 

Les figures 4 et 5 illustrent le second mode de rea- 
lisation de I'in vent ion. Dans le cas de la figure 4, la piece 
de connexion 6 est cambree sur son cote le plus long 7 
ce qui menage un volume libre entre la feuille de verre 
et la piece 6. On retrouve de meme ce principe d'un vo- 
lume 9 degage sous chacun des pieds 8 avec une double 
cambrure comme illustre a la figure 5. 

La piece de connexion est le plus souvent en cuivre 
mais peut etre egalement realisee en tout autre metal ou 
alliage conducteur. Comme indique precedemment elle 
peut eventuellement §tre pre-etamee. De forme plate, 
coudee ou allongee elle comporte au moins une portion 
plate plus particulierement destines a la soudure corres- 
pondant aux pieds 3. Ces pieds de soudure ont de pre- 
ference une surface interieure legerement rainuree ou 
striee afin de conferer a cette face une rugosite favori- 
sant la tenue de la brasure. Ces pieds ont typiquement 
une forme rectangulaire, ronde ou oblongue selon I'as- 
pect general souhaite de la piece de connexion. 

De maniere connue, la piece peut egalement corn- 
porter un trou qui sert a riveter la plaque d'etain de sou- 
dure dans la phase de pr6-6tamage. 

L'invention s'applique tout particulierement aux vi- 
t rages automobiles du type lunette arriere ou pare-brise 
chauffant. Dans ce dernier cas, la piece de connexion 
peut etre directement soudee a la couche electrocon- 
ductrice transparente ou sur une bande emaillee con- 
ductrice repartissant la density du courant 6lectrique sur 
toute la largeur du vitrage. L'invention peut etre egale- 
ment appliquee a cfautres types de vitrages electrifies 
notamment a des vitrages batiments munis de dispositifs 
d'alarme, qui signalent la coupure du circuit electrique 
due au bris de la fenetre. 



Revendlcations 

1. Piece m6tallique de connexion (2) en forme de T 
dont les branches sont prolong ees par des pieds (3) 
destines a etre soudes a la surface d'un vitrage (1 ), 
caracterlsee en ce qu'elle est plate et en ce que 
la face interieure des pieds (3) est munie de renfte- 
ments (5) sous forme de demi-spheres, pyramides, 
cylindres, cannelures ou plots canneles, qui servant 
a maintenir une distance minimale et reguliere entre 
ladite face interieure et la surface du vitrage en defi- 
nissant une reserve de brasure quand la piece 
metallique de connexion est pressee sur le vitrage. 

2. Piece metallique de connexion (2) selon la revendi- 
cation 1, caracterlsee en ce que lesdits renfle- 
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ments (5) ont une hauteur comprise entre 0,1 et 2 
mm. 

3. Piece metallique de connexion (2) selon I'une des 
5 revendications precedentes, caracterlsee en ce 

que chaque pied (3) est muni de deux renflements 
(5). 

4. Piece metallique de connexion (2) selon I'une des 
10 revendications precedentes, caracterlsee en ce 

que la face interieure plate des pieds (3) est en outre 
ISgerement rainuree ou striee afin de conferer a 
ladite face une rugosite favorisant la tenue a la bra- 
sure. 

15 

5. Vitrage muni d'un reseau electrique chauffant forme 
de fines bandes electroconductrices muni de pieces 
metalliques selon I'une des revendications 1 a 4 
soudees par une brasure (4) aux bandes collectrices 

20 auxquelles aboutissent les fines bandes electrocon- 
ductrices. 

6. Vitrage muni d'une couche electroconductrice trans- 
parente sur laquelle est soudee par brasure (4) une 

25 piece metallique de connexion conforme a I'une des 
revendications 1 a 4. 
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1. T-fdrmiges Metal lanschlufl stuck (2), dessen Arms 
durch FuBe (3) verlangert sind, die zum Anloten auf 
der Oberflache einer Verglasung (1) vorgesehen 
sind, dadurch gekennzeichnet, daB das 

3S AnschluBstOck flach und daB die Unterseite der 
FuBe (3) mit Verstarkungen (5) in der Form von 
Halbkugeln, Pyramiden, Zylindem, Rillen oder 
gerippten Blocken versehen ist, die dazu dienen, 
zwischen dieser Unterseite und der Oberflache der 

40 Verglasung einen minimalen und regelmaBigen 
Abstand aufrechtzuerhalten, wodurch sich, wenn 
das MetallanschluBstuck auf die Verglasung 
gepreBt wind, eine Lotreserve bildet. 

4S 2. MetallanschluBstuck (2) nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verstarkungen (5) zwi- 
schen 0,1 und 2 mm hoch sind. 

3. MetallanschluBstuck (2) nach Anspruch 1 oder 2, 
so dadurch gekennzeichnet, daB jeder FuB (3) mit 

zwei Verstarkungen (5) versehen ist. 

4. MetallanschluBstuck (2) nach einem der vorherge- 
henden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, 

55 daB die flache Unterseite der FuBe (3) auBerdem, 
urn ihr eine Rauhigkeit zu verleihen, welche die 
Festigkeit der Lotverbindung begunstigt, leicht aus- 
gekehlt oder gerillt ist. 
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5. Verglasung, ausgestattet mil einem elektrisch 
beheizbaren Netz, das aus elektrisch leitfahigen fei- 
nen Bandem gebildet und mil MetallanschluGstuk- 
kon nach einem der AnsprOche 1 bis 4 versehen ist, 
welche durch sine Lotverbindung (4) auf Sammel- 5 
bandem angelotet sind, an denen die elektrisch Isit- 
fahigen feinen Bander enden. 

6. Verglasung, versehen mit einer durchsichtigen elek- 
trisch leitfahigen Schicht, auf welche r ein Metallan- io 
schluGstuck nach einem der AnsprOche 1 bis 4 mit 
einer Lotverbindung (4) angelotet ist. 



Claims 15 

1 . A metallic connection member (2) in the form of a 
"T" the arms of which are extended by feet (3) 
arranged to be joined to the surface of a glass pane 

(1) characterised in that the member is flat and In 20 
that the rear surface of the feet (3) Is provided with 
bulges (5) in the form of semispheres, pyramids, cyl- 
inders, corrugations or channelled studs which act 
to maintain a minimum and regular distance 
between the said rear surface and the surface of the 2S 
pane so as to define a brazing reservation when the 
metallic connection member is pressed onto the 
pane. 

2. A metallic connection member (1 ) according to claim so 
1 characterised in that said bulges (5) have a height 

of between 0.1 mm and 2 mm. 

3. A metallic connection member (2) according to any 
one of the preceding claims characterised in that 3S 
each foot (3) is provided with two bulges (5). 

4. A metallic connection member (2) according to any 
one of the preceding claims characterised in that the 
rear flat surface of the feet (3) is further lightly *o 
grooved or striated so as to provide said surface with 

a roughening assisting the retention of the brazing. 

5. A glass pane provided with an electrical heating cur- 
rent formed from fine elect roconductive strips pro- 45 
vided with metallic members according to any one 

of claims 1 to 4 joined together by brazing (4) to col- 
lector strip which are formed to the ends of the elec- 
t roconductive strips. 

so 

6. A pane provided with a transparent elect roconduc- 
tive layer onto which is joined by brazing (4) a metal- 
lic connection member formed according to any one 
of claims 1 to 4. 



4 



EP 0 488 878 B1 




FIG.2 



FIG.3 



5 



EP 0 488 878 B1 




FIG. 5 



